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SIBUGLAS / OPACO-LINE Designplatten wurden ausschlieBlich fiir Innenanwendungen entwickelt!

AR+ Produkte haben eine ausgezeichnete Abriebbestandigkeit
NA nicht klebend / SA selbstklebend (hochwertiger Acrylatklebstoff)
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wenn's wirklich etwas ganz Besonderes werden soll
wenn tolles Design und exzellente Technik gemeinsam auftreten

in saimtlichen Bereichen wo mehr als ,,Standard* realisiert wird

einfach Edles schaffen

wo Design gefragt ist, gleichermaBen geeignet fiir Neubau- oder Renovierungsarbeiten
SIBU DESIGN Platten verleihen groBBen Flachen strahlende Akzente

exklusive Designs in Echtglasoptik fiir hochste Anspriiche

Saulen- & Wandverkleidungen, Trennwande
Warenprasenter, Displays, Riickwande, Vorhange, ...

Eye-catcher, Messewande, Displays, Beschriftungen, Podeste, ...

fiir extravagante Aufgabenstellungen

¥

| |, OLMARBLE Alpind

.

SG GENESIS Grey AR+
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Der Untergrund muss frei von losen Teilen, trocken, glatt, staub-,
schmutz-, fett-, wachs- und silikonfrei sein. SIBU Design-Platten nie
auf unebenen Untergriinden montieren, da dadurch ein optischer
Qualitatsverlust entsteht.

Bei konvexem und konkavem Untergrund ist zwingend eine
mechanische Befestigung im Randbereich erforderlich!

Nicht saugender Untergrund:

Um eine maximale Haftung zu erzielen, nicht saugende
Untergriinde immer mit Alkohol (Ethanol, Isopropylalkohol)
reinigen. Selbstklebende (SA) Platten sind fiir nicht saugende
Untergriinde wie z.B. beschichtete MDF/Spanplatten, Glas,
Metall, Kunststoff etc. am besten geeignet. Selbstklebende (SA)
Designplatten sind nicht fiir Deckenanwendungen geeignet.
Alternative Verarbeitungsoptionen sind auf Anfrage erhaltlich.

Saugender Untergrund:

Fir saugende Untergrinde wie z.B. rohe Span-, MDF,
Gipskartonplatten oder geglittetem Mauerwerk muss ein
I6sungsmittelfreier Kleber zum Einsatz kommen, welcher sowohl
fir den Untergrund als auch fiir den Polystyrol Werkstoff geeignet
ist. SIBU-Empfehlung: SIBUKLE.

Ideale Verarbeitungstemperatur +10 °C bis +30 °C. Die Dekorplatten
miissen akklimatisiert, das heiBt vor der Verarbeitung auf
Raumtemperatur gebracht werden (Vermeidung von Kondensbildung
auf der Klebeflache, sowie Reduktion der Plattenausdehnung durch
verminderte Temperaturunterschiede).

Unsere Produkte dehnen sich bei Temperaturzunahme von 10 °C ca.
0,7 mm gemessen auf | m Lange aus.

Generell ist am Plattenrand eine ca. 2—3 mm groBe Dehnfuge
einzuhalten!

Bei hoher Umgebungstemperatur sowie stark wechselnden
Temperaturen soll die Dehnfuge vergroBert oder das Plattenformat
kleiner gewahlt werden.

Bei selbstklebenden Designplatten (SA) Klebstoffabdeckung Zug um
Zug abziehen, dabei die Klebefliche nicht beriihren und moglichst
fest auf den Untergrund pressen.Blasenbildungen (Lufteinschliisse)
unbedingt vermeiden; mittelharten Handgummiroller mit ca. 170 mm
Breite verwenden.

Die endgiiltige Haftkraft wird nach 24 Stunden bei Raumtemperatur
erreicht.

Die Verarbeitung von SIBU DESIGN Produkten sollte wenn maglich
innerhalb von 12 Monaten durchgefiihrt werden (ausgenommen PVA
vorbehandelte Produkte, siche PVA-News Update auf www.sibu.at).

Nicht empfohlen zur Anwendung in der Nihe offenen Feuers oder
starken Hitzequellen.

SIBUKLE eignet sich fiir die Verklebung von SIBUGLAS und
OPACO-LINE Produkten auf saugenden, ebenen Untergriinden wie
Holz, Sperrholz, Spanplatten, Gipskarton, Beton oder geglattetes
Mauerwerk. ACHTUNG: SIBUKLE ist absolut ungeeignet fiir nicht
saugende Untergriinde wie Fliesen, Kunststoffbelage, Metalle, Glas
etc.

Verarbeitung: Einseitig, nur auf den verlegefertigen, gereinigten
Untergrund mittels Spachtel (A2-Verzahnung) vollflachig auftragen
und andriicken! Die Produkte unbedingt im nassen Kleberbeet
verkleben. Bei Bedarf mechanisch fixieren bis der Kleber
ausgehartet ist. Bitte beachten Sie die Verarbeitungsrichtlinien auf
dem Kleberetikett.

(essigsaurefrei vernetztes Natursteinsilikon)

Strangverklebung:

Auf der Plattenriickseite: vertikale Positionierung einer Silikonraupe
im Abstand von 10 mm zum Plattrand bzw. zum Profilschenkel,
anschlieBend mit 10 mm Abstand ein Spiegelklebeband positionieren.
Es ist empfehlenswert die Abdeckung des Spiegelklebebandes noch
vor den weiteren Verarbeitungsschritten zu entfernen.

Vertikale Auftragung der Kleberraupen im Abstand von ca. 10 mm
zum Spiegelklebeband (Raupenhéhe - je nach Untergrund mindestens
4 mm). Die weiteren Silikonraupen im Abstand von 60 mm auftragen.

% Silikonraupe I Spiegelklebeband

Darstellung zeigt nicht die gesamte Plattenlange

Die Platte ohne Abliiftzeit in Position bringen und anschlieBend
mit einem weichen Tapetenroller vertikal auf den vorbereiteten
Untergrund andriicken.

Die Verklebung kann auch ohne Spiegelklebeband erfolgen!

Vorteil: Die Platte kann leichter positioniert werden.

Nachteil: Die Platte muss bis zur Aushartung der Silikonraupen
vorriibergebend befestigt werden um ein unerwiinschtes
Verrutschen der Platte zu verhindern.

Nach Aushartung der Verklebung konnen die Fugen mit Silikon
abgedichtet werden.

Plattenschutzfolie und eventuelle Kleberreste umgehend entfernen.
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(siehe Seite 10)

Mit der magnetichen  Ausfiihrung wird  professioneller
Dekorationswechsel zum Kinderspiel. Ab 3 Platten lieferbar. Als
Untergrund konnen alle fiir Magnete geeigneten Oberflichen
zum Einsatz kommen, sind diese nicht vorhanden, ist unsere SIBU

Metalfoil die Losung.

Alle Oberflachen sind durch eine Schutzfolie (Polyethylen/PE) gegen
Beschadigungen geschiitzt, dieser Schutzfilm soll erst nach der

Verarbeitung abgezogen werden.

Bearbeitung grundsitzlich von der Dekorseite durchfiihren
(deswegen miissen Handkreissage- und Stichsageschnitte von der
Produktriickseite erfolgen).

Flattern der Dekorplatte bei allen Arbeitsschritten absolut
vermeiden.

Designplatte immer plan auflegen und wenn notwendig diese Platte
fixieren.

An das Sageblatt angepasste Drehzahl und Vorschub wahlen. Scharfe
Schneidewerkzeuge verwenden!

Wiarmeentwicklung sollte nach Moglichkeit stets vermieden werden,
diese kann Materialspannungen verursachen.

Sagen

Dekorplatten konnen mit Stichsidgen, Handkreissigen, Format-/
Tischkreissagen zugeschnitten werden. Bei Zuschnitten auf
Riickseite Unterlage mitsagen. AnschlieBend samtliche Schnittkanten

entgraten.

e Zuschnitt mittels Handkreissige/TAUCHSAGE
Von der Riickseite sigen und eine stabile Unterlage verwenden.

Sageblattempfehlung: Hartmetallsdgeblatt 160x2,2 mit 48
Wechselzahnen

®  Zuschnitt mittels Stichsige

Pendelhub auf Null oder max. auf | stellen und ausschlieBlich
von der Riickseite sagen.

Designplatte muss beim Sagen vollflachig auf dem Stichsagetisch
aufliegen, so dass keine Vibrationen entstehen kénnen.
Sageblattempfehlung: Sageblatter mit Zahnabstand von [,2 bis
max. 2,5 mm verwenden.

(Metallsageblatt grob / Holzsageblatt fein / am besten PMMA-
Sageblatter)

Bohren

Samtliche Bohrungen nur mit stabiler Unterlage durchfiihren.
Bohrerempfehlung: Holzbohrer (Zentrierspitzenbohrer),
Forstnerbohrer und Hartmetallbohrer mit Zentrierspitze.

Auch Kronenbohrer fiir Holz oder Lochsagen (Bl-Metall) kénnen
verwendet werden. Designplatte auf einer stabilen Unterlage
fixieren.
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Die SIBUGLAS / OPACO-LINE Produkte sind normalentflammbar
nach EN [3501-1 Klasse E.

Designplatten konnen mit handelstblichen Lasern bearbeitet
werden. Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach der Wattstarke

des Lasers.

Hinweis: Platzieren Sie die Designplatten so auf der Lasermaschine,
dass sich die Plattenriickseite auf der Maschinen-Absaugseite
befindet. Wie bei allen handelsiiblichen PMMA-Produkten wird
nach dem Laserzuschnitt empfohlen, das Material zu ,,tempern®. Die
hohe Temperatureinwirkung des Lasers verursacht Spannungen im
Material. Diese konnen in weiterer Folge zu Spannungsrissen fiihren.

Tempern egalisiert diese Spannungen.

SIBUGLAS: Digital-/Siebdruck moglich

OPACO-LINE: Siebdruck moglich. Vor dem Druck ist eine Corona-
oder Plasma-Vorbehandlung der Oberfliche durchzufiihren. Auf
Wounsch vorbehandelt erhaltlich.

Auf Grund vieler unterschiedlicher Druck- und Farbsysteme
muss ein kundenseitiger Druckversuch durchgefiihrt werden.
Das Druckergebnis ist vom jeweiligen Druckmotiv abhingig.

Originalmuster flr Versuche werden gerne zur Verfiigung gestellt.

Zur Reinigung konnen handelsiibliche Haushaltsreiniger ohne

Scheuermittel verwendet werden.

Fiir SIBUGLAS und OPACO-LINE liegen aktuelle LGA Zertifikate
vor. Gerne stellen wir diese zur Verfligung.

Kleinmengen aus dem privaten Haushalt konnen iiber den
kommunalen Restmiill entsorgt werden.

Gewerblich anfallende Abfallmengen, sind von einem qualifizierten

Unternehmen der Entsorgung zuzufiihren.

Designplatten immer trocken und plan lagern und gegen Luftfeuch-
tigkeitseinwirkung schiitzen.

Platten in eine Folie einschlagen, Silicatbeutel beipacken und zukleben.
Dies verhindert eine magliche Wellenbildung im Randbereich der
Platten durch Luftfeuchtigkeitseinwirkung.

Keine Lagerung im Freien!

Folgendes ist zu beriicksichtigen:

Um Beschadigungen zu vermeiden, bitte Kartonunterlage verwenden
und vollflichig beschweren. Die oberste Platte im Stapel mit
Dekorseite nach unten lagern.

Designplatten vor Sonneneinstrahlung geschiitzt lagern. Keiner
Nasse oder Feuchtigkeit aussetzen.
Material vor Schmutz, Staub und mechanischen Beschadigungen

schiitzen.

Beim Transport von SIBUGLAS / OPACO-LINE ist darauf zu
achten, dass die Platten vor Schmutz, UV-Einstrahlung, Nasse und
mechanischen Beschadigungen geschiitzt werden.

Stabile, plane Paletten mit Kartonunterlage verwenden, die Palette
sollte einen Uberstand zu den Platten haben.

Die oberste Designplatte mit der Dekorseite nach unten auf die
Palette legen. Diese oberste Designplatte soll zusatzlich durch einen
Karton und einen Lattenrost geschiitzt werden.

Die Kanten und Seiten missen ebenfalls geschiitzt werden
(Kantenschutz, PE-Folie, ...).

Temperaturen unter -35 °C oder iiber +50 °C sollen nicht unter-
bzw. liberschritten werden.
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. Beschichtete Holzplatte reinigen.
SIBU DESIGN-Dekorplatten:
SA im Format 2600 x 1000 mm, selbstklebend 2. Klebstoff-Abdeckung der Designplatte abziehen.

3. Die Designplatte mittels Gummiroller auf die Holztragerplatte aufkleben.
Holztragerplatten:

Beidseitig beschichtete Holztrigerplatten im Format 4. Die beklebten Platten ohne Wartezeit auf das gewiinschte Endformat zuschneiden

2600 x 1000 mm (Sageschnitt).
5. Kanten auf der Kantenanleim-Maschine anbringen.
Gegenzug: 6. Mittels elektrischer Handoberfriase eine Rundkante bzw. Fasenkante exakt
Nicht notwendig! bis zum Ubergang von der transparenten PMMA-Schicht/PS-Schicht zur
Dekor-Schicht abfrasen. Siehe Skizze! Das Kantenmaterial und die transparente
Kantenmaterial: PMMA-Schicht/PS-Schicht ergeben zusammen den dabei entstehenden Radius
Alle handelsiiblichen Mébelkanten! bzw. Fase. Je dicker das Kantenmaterial, desto breiter wird die Facette.

G

Elektr. Handoberfrase
Rundungsfraser @ 6-8 mm i

PMMA-Schicht/

SIBUGLAS SA / OPACO-LINE SA ps-Schicht
& [ / [
\ V4
| ) [@)
( U
Holztragerplatte )

beidseitig beschichtet Dekor-Schicht Fasenfraser

/ 45°

Kunststoff-Kante \

O
SG GENESIS AR+ SA

‘'sIBU|DESIGN

we decorate.



Ob am Mobel im Wohnbereich oder im Schaufenster, in der Bar, im Hotel bzw. auf Messestanden, SIBUGLAS und OPACO-LINE finden ein
breites Einsatzgebiet. SIBUGLAS ist eine Mehrschichtplatte bestehend aus PMMA, PU-Leder und einer Spezialkunstfaser; bzw.
einem Spezialpapier. Die OPACO-LINE ist eine Mehrschichtplatte bestehend aus einer matten Polyester-Oberfliche, einem Polystyrol-Trager und
einem Spezialpapier. Diese Mehrschichtplatten werden mittels PVA-WeiBleim auf saugende Untergriinde verklebt. Damit eine optimale Planlage
erreicht wird, liefern wir die technisch abgestimmte Gegenzugplatte auf Wunsch gleich mit.

Beide Riickseiten (Dekor und Gegenzug) werden mittels Leim-Roller mit PVA-WeiBleim moglichst gleichmaBig, vollflachig getrankt und umgehend
auf beide Seiten der saugenden Holztragerplatte aufgelegt.

AnschlieBend kommt der Verbund in die Plattenpresse.

SIBUGLAS / OPACO-LINE Dekorplatte

PVA-WeiBleim

Holztragerplatte
Mindeststarke 16 mm!

Bei groBeren Formaten starkere Holztragerplatten verwenden!

PVA-WeiBleim
Gegenzugplatte

Soverleimteundverpresste Dekorplatten lassen sich mit den meisten handelsiiblichen Holzbearbeitungsmaschinenund Holzbearbeitungswerkzeugen
gut und einfach bearbeiten. Bei der Verarbeitung muss die PE-Schutzfolie auf der Oberflache bleiben. Der Einsatz geeigneter und gut schneidender
Werkzeuge verhindert Beschadigungen. Optimale Maschinenparameter, Werkzeugauslegung und Schnittgeschwindigkeiten sind vor der Fertigung
individuell anhand einer Musteranfertigung zu ermitteln.
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Leimauftrag: Nur plane Holztragerplatten verarbeiten!
Akklimatisierte Dekorplatte, Gegenzugplatte und Holztriagerplatte
auf einen geraden, sauberen und ausreichend groBen Arbeitstisch
nebeneinander auflegen. Die Holztragerplatte wird um ca. 10 mm
groBer zugeschnitten als die Designplatte/Gegenzugplatte. Zuerst
die Design- und die Gegenzugplatte mit PVA-Leim mittels
Leim-Roller satt einleimen. Der Verbrauch an PVA-WeiBlleim
ist aufgrund der stark saugenden Riickseite hoher. AnschlieBend
positioniert man moglichst zeitnah beide Platten (Design- und
Gegenzugplatte) mittig auf die Holztragerplatte.

Kein direkter Leimauftrag auf der Holztragerplatte — dies kann
die Planlage negativ beeinflussen!

Verpressung:

Nun kommt die Verbundplatte bei 30 °C. fiir ca. 30 Minuten in die
Plattenpresse. Mit nicht zu hohem Druck pressen, berticksichtigen
Sie lhre eigenen Erfahrungswerte bzw. lhr Know-how. Richtwert: 20
N/cm? bzw. 2 kglem?.

Sobald die Platten aus der Presse entnommen werden, miissen
diese im Stapeldruck fiir mindestens 12 Stunden PLAN gelagert
werden. Eine wirklich ebene Unterlage ist fiir die Planitat der
Verbundplatte von Wichtigkeit!

Eine zweite Moglichkeit fiir Kleinmengen ist, die Platten iiber Nacht
bei ca. 20 °C in der Maschine zu pressen. Diese Art der Verarbeitung
benotigt keinen anschlieBenden Stapeldruck.

Die Plattenpresse vor der Verarbeitung stets optimal saubern.

Zuschnitt/Randbesiaumung bzw. weitere Arbeitsschritte mit
handelsiiblichen Holzbearbeitungsmaschinen:
Empfehlung: Feinzuschnittsageblatter

Diese Arbeiten frithest 12 Std. nach der Verklebung/Verpressung
durchfiihren!

Anbringen der Kanten: Handelsiibliche Kanten konnen in der
bekannten Art und Weise wie gewohnt angebracht werden!

Fir den verleimten und verpressten Verbund (Oberfliche +
Holztrager + Gegenzug) wird ein technisch abgestimmter Gegenzug
benotigt, der fiir die Eigenschaften der verwendeten Materialien
optimal angepasst ist. Dadurch wird ein Verzug unter Warme und
Kalte sowie schwankender Luftfeuchtigkeit nahezu ausgeschlossen.

PMMA Balance Sheet White 2800x1250x2 (Artikelnummer:
20278) - ist fiir unsere SIBUGLAS und OPACO-LINE Artikel als
Gegenzugplatte gut geeignet.

Sofern der Artikel PMMA Balance Sheet White nicht innerhalb von
6 Monaten verpresst wird, ist eine Uberpriifung der riickseitigen
Oberflichenspannung sowie gegebenenfalls eine nachtrigliche

riickseitige Oberflichenbehandlung empfohlen.
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L
sen und mit besonderer S pstellt. Die Angaben beruhen a
heutigen Kenntnisstand. Auf onnen detaillierte Informati

Irrtiimer kann keine Qewéihr tibernommen werden!




