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Diese Broschiire enthdlt Arbeitsanweisungen
und Sicherheitsvorschriften zur erfolgreichen
Installation von Corian®. Sie beschreibt
den handwerklichen Standard, der zur Erzielung

der Kundenzufriedenheit erforderlich ist.

Die in der Broschiire beschriebenen
Installationsverfahren sind in der Region Europa,
Naher Osten und Afrika allgemein anerkannt
und miissen bei der Installation angewendet
werden, um die Voraussetzungen
fiir die 10-Jahres- Installationsgarantie

von DuPont zu erfiillen.

Sie gilt ausschlieBlich fiir Corian® Produkte.
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A. SICHERHEIT

SICHERHEIT GEHORT ZU DEN UNTERNEHMENSWERTEN VON DUPONT.

Das Sicherheitsbewusstsein von DuPont geht auf die Griinderjahre des Unternehmens
als Schwarzpulverhersteller zuriick (1802). Seit dieser Zeit ist Sicherheit immer Teil
der DuPont Unternehmenskultur gewesen.

Als Corian® Installationsbetrieb sind die Sicherheitsrichtlinien in dieser Broschiire
unbedingt anzuwenden.

Sicherheitsrichtlinien:

1. Zu lhrer eigenen Sicherheit lesen Sie vor Beginn der Arbeit mit den Werkzeugen das

Installationshandbuch und beachten Sie die Sicherheitsanforderungen.

Erden Sie alle Werkzeuge.

Entfernen Sie alle Einstell- und Schraubenschliissel von den Maschinen.

Halten Sie den Arbeitsbereich sauber.

Halten Sie Personen, die nicht unmittelbar mit den Installationsarbeiten betraut sind

und insbesondere Kinder fern.

Verwenden Sie das richtige Werkzeug.

Tragen Sie angemessene Kleidung.

8. Tragen Sie immer eine Sicherheitsbrille (oder einen anerkannten Brillenschutz) und
Ohrstopsel, wenn Sie mit Handwerkzeugen arbeiten.

9. Sichern Sie das Werkstiick und spannen Sie es gegebenenfalls mit Schraubzwingen
oder einem Schraubstock fest.

10. Sorgen Sie dafiir, dass die Werkzeuge immer in einem guten Zustand sind.

11. Verwenden Sie das empfohlene Zubehor.

12. Vorsicht vor versehentlichem Starten.

13. Stellen Sie sich niemals auf ein Werkzeug.

14. Priifen Sie beschadigte oder defekte Teile und ersetzen Sie sie umgehend.

15. Lassen Sie ein Werkzeug niemals unbeaufsichtigt laufen.

16. Tragen Sie Corian® immer zu zweit, biegen Sie es nicht, tragen Sie schwere
Arbeitshandschuhe und benutzen Sie falls erforderlich Tragegurte.

17. Stapeln Sie in Kisten verpackte Produkte sicher und nicht zu hoch.

18. Zum Nassschleifen bitte keine Elektrowerkzeuge benutzen. Spezielle Werkzeuge zum
Nassschleifen sind am Markt erhdltlich.

19. Lagern Sie denaturierten Alkohol (Aceton, Methanol oder Ethanol), Klebstoffe und
andere toxische oder brennbare Materialien an einem sicheren, gut beliifteten Ort.

20. Durch Staub und Dampfe, die bei der Arbeit mit Corian® durch Schleifwerkzeuge
und andere Gerédte verursacht werden, werden keine giftigen Substanzen freigesetzt,
die eine mogliche Gefahrdung darstellen. Es wird jedoch empfohlen, Werkzeuge
einzusetzen, die mit einem Staubabsauger verbunden werden kénnen, um die
Staubbildung méglichst gering zu halten.

21. Sorgen Sie fiir angemessene Luftzufuhr, wenn Sie in beengten Raumen
(wie z. B. Bddern) mit Klebstoff arbeiten.
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Sicherheitsdatenblatter zu Corian®, dem massiven Oberflaichenmaterial von DuPont
erhalten Sie auf der Unternehmens-Website von DuPont (http://msds.dupont.com) und
auf der Website www.corianenterprise.com (zugangsgeschiitzt fiir QN-Mitglieder).
Oder wenden Sie sich an lhren Corian® Lieferanten.

Im Falle eines Unfalls mit medizinischen Folgen kdnnen Sie sich mit dem Medizinischen
Leiter fiir Europa der Firma DuPont in Verbindung setzen. Tel.:+32/15/21.28.07 oder
+32/475/42.80.82.

Nennen Sie Namen und Telefonnummer des behandelnden Arztes und berichten Sie
die Einzelheiten des Zwischenfalls.

Der Medizinische Leiter Europa wird den behandelnden Arzt kontaktieren um:

1. Naheres {iber den Vorfall zu erfahren.

2. Hinsichtlich des beteiligten Produktes die bestmogliche Therapie zu erértern.

B. TRANSPORTVERPACKUNG

Eine vorgearbeitete Corian®Installation ist eine wertvolle Investition, die leicht besch&digt
werden kann. Sie sollte entsprechend behandelt werden.

Bitte beachten Sie folgende Schritte:

1. Die Bauteile sind normalerweise schwer und zerbrechlich. Die Transportierbarkeit
und der Zugang zum Installationsort sollten deshalb bei der Transportverpackung
beriicksichtigt werden.

2. Verpacken Sie die Bauteile in Luftkissenfolie und Wellpappe.

3. Verstdrken Sie die Ausschnitte fiir Spiilen, Kochfelder u.a., damit die Fugen und
Ecken nicht beschadigt werden.

4. Polstern Sie den FufSboden lhres Transportfahrzeuges.

Niitzliche Hinweise:

Die einzelnen Bauteile werden am besten hochkant transportiert.

Die Stirnseiten der einzelnen Corian®-Teile diirfen wahrend des Transports nicht
aneinander stof3en.

Die einzelnen Bauteile diirfen wahrend des Transports nicht rutschen.

Wenn Corian® kalten oder heifien Aufientemperaturen ausgesetzt wird, lassen Sie
es vor der Installation die Raumtemperatur erreichen.

Bringen Sie alle Teile so bald wie mdglich in geschlossene Raume.

Es ist tblich, spezielle Transportbehdlter fiir Formteile anzufertigen,

die die Unterseite des Beckens wie einen Kéafig umschlieBen und das gesamte
Oberteil schiitzend abdecken.




C. TRANSPORTLAGERUNG

Bitte beachten Sie folgende Schritte:

1. Es wurden viele Méglichkeiten der Transportlagerung ausprobiert, aber am besten
bewdhrt hat sich ein mit Teppichboden bedecktes vertikales Rohrenwerk.

2. Manche bevorzugen einen herausnehmbaren "A"-Rahmen, der — dhnlich wie beim
Glastransport - vom Lieferfahrzeug gehoben werden kann.

3. Die Gestelle sollten auch tiber Sicherungsgurte verfiigen.

4. Sorgen Sie dafiir, dass geniigend Personal zur Verfligung steht, um das Material
sicher zu heben.

Niitzliche Hinweise:

Corian®-Bauteile diirfen nicht horizontal auf Dachgestellen transportiert werden.
Dies wiirde Materialspannungen verursachen, und die schweren Platten kénnten
wahrend der Fahrt wippen und zerbrechen.

Im Werk ist viel Zeit und Miihe darauf verwendet worden, ein erstklassiges Produkt
herzustellen. Ein guter Transport ist die beste Gewahr dafiir, dass das Produkt den
Installationsort in unbeschadigtem Zustand erreicht.

D. INSTALLATION

Die Installation vor Ort ist ebenfalls von entscheidender Bedeutung,
um fiir die Leistungsfahigkeit einer Corian® Arbeitsplatte ein zufriedenstellendes
Endergebnis zu erzielen.

D.1. VORBEREITUNG DES INSTALLATIONSORTES

Nach Ankunft am Installationsort {iberpriifen Sie den Zugangsweg und die Stromversorgung.
Uberzeugen Sie sich, dass die Schrinke vollstandig und zufriedenstellend installiert sind.
Wenn zufrieden, entladen Sie alle Bauteile und {iberpriifen Sie, ob alle erforderlichen
Materialien und Werkzeuge vorhanden sind.



D.2. CORIAN® TEILE UBERPRUFEN

Packen Sie alle Teile aus und untersuchen Sie diese auf Transportschaden.

Legen Sie die komplette Arbeitsflache auf die Schranke und fiihren Sie eine genaue
Probeanpassung aller Teile durch. Kontrollieren Sie die Passgenauigkeit penibel genau.
Uberpriifen Sie, ob alle Installationsteile der Montagezeichnung entsprechen.
Kontrollieren Sie auch Farbe, Dicke und Kantenprofil.

Uberpriifen Sie, ob sich Ausschnitte und Offnungen an der richtigen Stelle befinden,
und ob sie korrekt gefrast und glatt poliert sind.

Uberpriifen sie alle Kanten auf Méngel. Achten Sie auch auf iiberméBige Verziige
und andere offensichtliche Fehler.

Falls Sie einen groBeren Defekt entdecken, wenden Sie sich an Ihren Corian® Verarbeiter,
bevor Sie weiterarbeiten.

D.3. WERKZEUGE UND MATERIALIEN

Die folgende Liste enthilt Werkzeuge und Materialien, die fiir die Corian® Installation

erforderlich sein konnen:

W Schutzbrille

B Ohrenstopsel

B Sigebock und Holzschienen

W Richtlatten

M diverse G-Zwingen und Schraubzwingen

W Steckdosenleiste

W Staubsauger

W Frase mit einer Mindestleistung von 1600 W

W Fraser, scharf und in der richtigen Groe

B Excenterschleifer

W Bandschleifer 100 mm breit, Schleifbdnder der Kérnung 100-120-150-180

W Elektrohobel

B Schleifpapier 80-100-150-180-220-320-400 (offene Silicium-Carbid Beschichtung)
Jost oder 150-120-100-60-40 Micron film (3M™ Scotch®)

B Scotch-Brite™ Scheuerschwdamme rot und grau oder Superpad S/G (J6st)
& Staub-Pad (J6st)

W Dichtungsspritze

W Silikonversiegelung

W Hei3klebepistole mit Klebstoffpatronen

W Corian® Fugenklebstoff (die Farbe entnehmen Sie unserer Empfehlungsliste).



W Schreinerwerkzeug, d.h., Hirnholzhobel, Stemmeisen, Hammer, Schraubenzieher,
Universalmesser, Bandmaf, etc.

W Polyethylenfolie

B Staubschutzfolie, Abdeckfolie

W Saubere Baumwolltiicher

W klarer denaturierter Alkohol

W Laminierte/furnierte Abstandpldttchen

W Kunststoffklebeband

W Kreppband

B Hitzeresistentes Aluminiumband (Scotch® 425 von 3M™ Scotch®)

B Kaowool™ Band (Alternative: Neoprenband 1,2 mm von 3M™ Scotch®)

D.4. ALLGEMEINE RICHTLINIEN ZUM UMGANG MIT CORIAN®

Beim Hochheben oder Tragen diirfen Corian® Platten nicht gebogen werden.
Wenn Corian® extrem kalten Temperaturen ausgesetzt war, muss es sich vor der
Verarbeitung auf Zimmertemperatur erwdarmen (ca. + 18 bis + 20 °C).

D.5. VORBEREITUNG DES INSTALLATIONSORTES

Anderungsarbeiten werden am besten nicht am tatsichlichen Installationsort
vorgenommen.

Beim Schneiden und Schleifen von Corian® entsteht viel Staub.

Achten Sie darauf, diese Staubentwicklung auf ein Minimum zu beschranken.
Alle Maschinen sollten {iber eine Staubabsaugvorrichtung verfiigen.

Schiitzen Sie die Umgebung nach Bedarf mit Polyethylen- und Staubschutzfolie.



D.6. VORBEREITUNG DER UNTERSCHRANKE

Umtausch von Arbeitsplatten auf Unterschréinken:

Strom-, Gas- und Wasserleitungen miissen von qualifiziertem Fachpersonal gesperrt

bzw. angeschlossen werden.

Werden alte Arbeitsplatten ersetzt, miissen sie vorsichtig entfernt werden.
Alle Schrauben, Nagel und scharfkantigen Teile miissen aus den Arbeitsplatten

entfernt und sicher entsorgt werden.

Untersuchen Sie die vorhandenen Unterschranke auf ihre Festigkeit und Stabilitét.
Sind Nachbesserungsarbeiten erforderlich, um sie auf den erforderlichen
Qualitatsstandard zu bringen, sollten sie in dieser Phase vorgenommen werden.
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Abb. 1:
DIE UNTERSCHRANKE AUSRICHTEN.

Die Unterschranke werden eingelotet,
aneinander befestigt und an der
Riickwand montiert.

Abb. 2:
ANBRINGUNG AN DER RUCKWAND.

Bei Eckschranken miissen an der Riickwand
eventuell Holzleisten befestigt werden,

um die Corian® Arbeitsplatte zu stiitzen.
Eckschrdanke mit drehbaren Regalen benétigen
unter Umstdnden auch vorn eine zusétzliche
Unterstiitzung.

Abb. 3:
DIE ISOLIERUNG ANBRINGEN.

In Kiichen: Stellen Sie fest, wo sich die
Geschirrspiilmaschine befindet und bringen
Sie zwischen Spiilmaschine und Corian®
Arbeitsplatte eine Isolierung an.

(z. B. Superlux® o. &.)

Stiitzen Sie die Arbeitsfliche vorn und hinten entlang der Offnung ab.

DIESE MABNAHME IST EINE VORAUSSETZUNG FUR DIE DUPONT GARANTIE.
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Bei Kiichenschranken mit massiven Oberflachen (Staubschutz) sollte der mittlere Teil
entfernt werden, so dass ein umlaufender Rand von 50-75mm (ibrig bleibt. Auf diese Weise
kann die Hitze entweichen, ohne dass die Unterschrankkonstruktion geschwdcht wird.

Dies wird dringend empfohlen. Sollte der Kunde jedoch mit der Entfernung
nicht einverstanden sein, behalt die DuPont Garantie trotzdem ihre Giiltigkeit.

Wenn Corian® ungestiitzt iiber Unterschrinke hinausragt, darf der Uberstand fiir 12,3 mm

Corian® maximal 150 mm und fiir 19 mm Corian® maximal 300 mm betragen.
Die DuPont Garantie gilt nur, wenn diese Werte nicht tiberschritten werden.

D.7. VORBEREITUNG DER ARBEITSPLATTEN UND FUGEN

Die Corian® Arbeitsplatte kann jetzt zur Probeanpassung auf die vorbereiteten
Unterschréanke gelegt werden. Da Corian® sich ausdehnt, muss geniigend
Einbauspielraum vorgesehen werden: 1,s5mm an jeder Wand, d.h., mindestens 3 mm
insgesamt.

DIES IST EINE VORAUSSETZUNG FUR DIE GULTIGKEIT DER DUPONT GARANTIE.

1,5 mm

==

Abb. 4:
1,5 mm ABSTAND.

1,5 mm
>




D.8. ANPASSUNGEN (ARBEITSPLATTEN OHNE GEWOLBTE HOHLKEHLEN)

Bevor Sie die Fugen fiir weitere Verklebungen in der Arbeitsfliiche vorbereiten,
iiberpriifen Sie, ob auf den Riick- oder Seitenwdnden der Corian® Arbeitsplatte
Anpassungen zur Wand erforderlich sind.

Zum Anzeichnen der Arbeitsflache gehen Sie folgendermafen vor:

Nehmen Sie einen kleinen Holzblock zur Hilfe und zeichnen Sie mit einem Bleistift
den korrekten Wandverlauf auf die Corian® Arbeitsplatte, um die richtige Anpassung
zu erhalten.

Uberschiissiges Material kénnen Sie nach Belieben mit einem Elektrohobel,
einer Frase mit geradem Fraser oder einem Handbandschleifer entfernen.

Abb. 5:
UBERARBEITUNG DER KANTE MIT
BANDSCHLEIFER ODER ELECTRO HOBEL.

Ruckspuren und scharfe Kanten miissen immer abgeschliffen werden.

Nach der Anpassung platzieren Sie laminierte Abstandplattchen zwischen die Wand
und die Riickseite der Corian® Arbeitsplatte. Dadurch entsteht eine Dehnungsfuge von
1,5 mm, die spater mit Silikon abgedichtet werden kann.
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D.9. VORBEREITUNG DER FUGEN

Flir Fugen mit Frontkanten von maximal 40 mm Starke gibt es zwei haufig
verwendete Methoden:

A. Standardkanten

B Verwenden Sie eine Frdse mit einer Mindestleistung von 1600 W und einem scharfen,
grund- und flankenschneidenden Wolframkarbidfraser.

W Spannen Sie eine eingepasste Richtlatte an beide Seiten der anzupassenden
Arbeitsplatte. Messen Sie von der Frdserbasis bis zur Fiihrungskante des Frasers und
justieren Sie dem Schnitt entsprechend.

W Arbeiten Sie von links nach rechts, driicken Sie die Fraserbasis fest gegen die Richtlatte
und entfernen Sie das (iberschiissige Material. Diese Methode der Kantenvorbereitung
ermoglicht einen geraden, rechtwinkligen und parallelen Schnitt. Ein zweiter Durchlauf
sollte durchgefiihrt werden, um die Ruckspuren zu reduzieren.

W Schleifen Sie die Fraskante leicht mit Schleifpapier der Kérnung 150/180 und achten
Sie darauf, dass die obere Kante dabei nicht gerundet wird.

Abb. 6:
STANDARDSCHNITT.

B. Spiegelschnittverfahren

Bei diesem Verfahren werden beide Fugenkanten gleichzeitig geschnitten.
Die Technik dhnelt der Methode A, mit dem Unterschied, dass beide Seiten des
zu fugenden Stiicks zusammen geschnitten werden.

M Bringen Sie beide Teile der Arbeitsflache parallel zueinander. Der Abstand sollte kleiner
sein als der eingesetzte Fraser. Frdasen Sie die Fuge von links nach rechts. Da beide
Kanten gleichzeitig gefrast werden, entsteht immer eine perfekte Fuge.

W Schleifen Sie die gefrédste Fuge leicht mit Schleifpapier der Kérnung 150/180 und achten
Sie darauf, dass die oberen Kanten nicht gerundet werden.

Bei der Vorbereitung von Fugen mit hohen gewdlbten Hohlkehlen oder Frontkanten
iber 40 mm miissen moglicherweise Anpassungen mit einem scharfen winkligen
Hirnholzhobel, einem Schaber, einem Elektrohobel oder einem Handbandschleifer
vorgenommen werden.



Einige Arbeiten miissen gegebenenfalls von der Unterseite der Arbeitsflache
aus durchgefiihrt werden.

S | — Abb. 7:
SPIEGELSCHNITTVERFAHREN.

D.10. WANDVERKLEIDUNG UBER DER ARBEITSFLACHE ANBRINGEN

Wenn eine Wandverkleidung oder ein Standard-WandanschluBBprofil (WAP) tiber
einer Corian® Arbeitsflache angebracht werden soll, ist jetzt der Augenblick gekommen.

Fiir die Wandverkleidung folgen Sie bitte den Anweisungen unter Punkt 11: Wandverkleidung.

Fiir Standard-WAPs: Priifen Sie die Passgenauigkeit und nehmen Sie die Anzeichnung
vor. Denken Sie an die Dehnungsfugen.

B Reinigen Sie das WAP und die Arbeitsplatte mit klarem denaturierten Alkohol und
einem sauberen Tuch.

W Nehmen Sie farblich passendes DuPont Silikon und platzieren Sie eine durchgehende
Klebewulst auf die volle Lange der unteren Kante des WAP.

B Drehen Sie das WAP um und driicken Sie es gegen Arbeitsfliche und Riickwand.
Silikonspuren auf dem WAP sollten restlos entfernt werden. Nehmen Sie dazu ein
sauberes weiflen Tuch, das mit klarem denaturierten Alkohol angefeuchtet wurde.

DuPont Empfehlung: Wandverkleidungen sollten nicht mit Corian® Fugenkleber
an WAPs oder Arbeitsfldchen befestigt werden.

D.11. WANDVERKLEIDUNG

Falls eine Wandverkleidung hinter einer Arbeitsfliche angebracht werden soll,

sollte dies vor der Fugenerstellung geschehen. Vor der Aufbringung von Corian® sollte
die Wand geglattet und von Verunreinigungen befreit werden. Benutzen Sie dazu klaren
denaturierten Alkohol und ein sauberes Baumwolltuch.

Corian® kann direkt auf vorhandene Wandfliesen aufgebracht werden, wenn diese
fehlerfrei, gut befestigt und wie oben beschrieben gesaubert worden sind.
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Alle Ausschnitte fiir Steckdosen etc. miissen mit einer Frase und einem grund-
und flankenschneidenden Nutfraser angefertigt werden.
Alle Kanten miissen mit Schleifpapier der Kérnung 150 nachbearbeitet werden.

A. Schneiden Sie alle Wandverkleidungsteile zu und fiihren Sie eine Probeanpassung
durch. Eine Dehnungsfuge von mindestens 3 mm ist dabei erforderlich, um die DuPont
Garantiebestimmungen zu erfiillen.

B. Reinigen Sie die Riickseite der Corian® Wandverkleidung mit klarem denaturiertem
Alkohol und einem sauberen Tuch.

C. Tragen Sie DuPont Silikon oder elastischen P/U Klebstoff auf die Riickseite

der Corian® Platte auf. Gehen Sie dabei folgendermafien vor:

MW Tragen Sie um die gesamte Platte etwa 25 mm von der AuBenkante entfernt
eine durchgehende Klebewulst auf. Dann tragen Sie innerhalb dieser Wulst
in regelmaRigen Abstdanden von ungefahr 200 mm etwa 30 mm grofe Tupfen auf.
Um alle Ausschnitte, (wie z. B. fiir Steckdosen), muss in einem Kantenabstand
von 20 mm eine durchgehende Silikonwulst aufgetragen werden.

B Um die Corian® Verkleidung nicht verankern zu miissen, kann Hei3kleber
auf die Platte aufgetragen werden, kurz bevor sie an die Wand angeklebt wird.

B Driicken Sie die Corian® Verkleidung fest gegen die Wand und kontrollieren
Sie mit einer Richtlatte, ob Abweichungen vorliegen.

Abb. 8:
WANDVERKLEIDUNG ANBRINGEN.

D.12. FUGEN KLEBEN MIT CORIAN® FUGENKLEBER

Sobald die Arbeitsplatte angepafit und die Wandverkleidung hinter der Arbeitsplatte
installiert ist, priifen Sie, ob alle Fugen parallel verlaufen. Wenn Sie zusammengebracht
werden, diirfen keine Liicken zu sehen sein.

Es wird empfohlen, die Fuge zur Probeanpassung mit Schraubzwingen fest zu spannen.
Damit ldsst sich die Fugenqualitdat am Besten priifen.

14



Es gibt verschiedene Methoden, um Corian® Teile, die verfugt werden sollen,
zusammen zu halten:

A. Holzzwingen und Faltkeile.
B. Holzblocke, die mit HeiRkleber auf beiden Seiten der Fuge angebracht werden
und durch Schraubzwingen zusammengehalten werden.

Abb. 9:
STREIFEN AUF DEM MATERIAL
+ SCHRAUBZWINGEN.

C. Arbeitsplattenverbinder (Verbindertyp fiir laminierte Arbeitsplatten).
D. Saug-Pads (Vakuumspanner).

Fugen in Arbeitsplatten miissen immer verstarkt werden. Folgende beiden Fugentypen
werden fiir Corian® empfohlen:

1. Verstdrkte Standardstof3fugen:
Alle Standardstof3fugen miissen direkt unter dem Fugenbereich verstarkt werden,
um grofitmogliche Unterstiitzung zu bieten.
Ist kein Warme ausstrahlendes Gerat in der Nahe, kann der Verstarkungsstreifen
rechteckig sein.

Abb. 10:
VERSTARKTE STANDARDFUGE.

[ 15 12,3 mm

50 mm

2. Abgeschragt verstarkte Stof¥fuge:
Alle Corian® Fugen nahe einer Hitzeequelle und alle Fugen einer Kiichenarbeitsfldche
miissen abgeschragt sein.

15
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Abb. 11:
ABGESCHRAGT VERSTARKTE STOBFUGE.

[ 7 12,3 mm

50 mm

Fugen verstdrken: Schieben Sie die Arbeitsplattenteile auseinander, so dass der Corian®
Verstarkungsstreifen in voller Breite frei liegt.

W Reinigen Sie die Fuge und den Verstarkungsstreifen mit einem sauberen weifen Tuch
und klarem, denaturierten Alkohol.

W Tragen Sie Corian® Fugenklebstoff entlang der vollen Lange des Verstarkungsstreifens
in Form einer Wellenlinie auf und am unteren Rand der Fuge einen durchgehenden Wulst.

B Schieben Sie die beiden Arbeitsplattenteile bis auf ca. 2 mm zusammen.

B Dammen Sie die Vorderkante der Arbeitsplatte mit einem transparenten
Kunststoffklebeband ab.

B Fiillen Sie den Corian® Fugenklebstoff in die Fuge. Achten Sie darauf, dass geniigend
Klebstoff verwendet wird, so dass eine durchgehende Klebewulst aus dem
Fugenbereich ausfliet, wenn die Platten zusammengebracht werden.

W Spannen Sie die Fuge nach der von lhnen gewahlten Methode fest zusammen und
kontrollieren Sie die Fluchtung.

Abb. 12a:

REINIGEN SIE DIE FUGE MIT KLAREM
DENATURIERTEN ALKOHOL

UND EINEM SAUBEREN WEIBEN TUCH.

Abb. 12b:
SCHIEBEN SIE DIE PLATTEN AUF 2MM ANEINANDER.
FULLEN SIE DIE FUGE MIT DEM CORIAN® KLEBSTOFF.




Abb. 12c:
SCHIEBEN SIE DIE PLATTEN ZUSAMMEN.

B; Abb. 12d:

SPANNEN SIE DIE FUGE OHNE UBERMABIGEN

g l DRUCK ZUSAMMEN.

Anmerkung:

Wenn Sie Arbeitsplattenverbinder verwenden, driicken Sie die Corian® Platten so zusammen, dass der
Verfugungsprozess beobachtet werden kann. Die Arbeitsplattenverbinder kénnen jetzt von unterhalb der
Arbeitsplatten aus angezogen werden. Nicht zu fest anziehen! Wenn die Fuge ausgehartet ist, muss der
Verbinderanzug um eine halbe Umdrehung gelockert werden, damit tiberméafiger Druck entweichen kann.
Lassen Sie den Fugenklebstoff etwa 45 Minuten lang aushéarten. (Installationstemperatur ca. + 17 °C)

Um den Hértegrad zu priifen, driicken Sie mit dem Fingernagel gegen die Fuge.
Falls Einkerbungen sichtbar sind, lassen Sie den Klebstoff ldnger austrocknen.

D.13. NACHBEARBEITUNG DER FUGE

W Entfernen Sie HeiBkleberblocke und Schraubzwingen oder andere Materialien,
die die Fuge zusammenhalten.

B Entfernen Sie die Hei3kleberablagerungen mit einem scharfen breiten
Stemmeisen und reinigen Sie die Oberflache.

B Entfernen Sie den tberschiissigen Corian® Klebstoff mit einem scharfen flachwinkligen
Hirnholzhobel. Gehen Sie dabei so nah an die Riickwand wie mit dem Hobel mdglich.
Entfernen Sie den (brigen Klebstoffrest mit einer Schleifmaschine.
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Abb. 13:
UBERSCHUSSIGEN KLEBSTOFF MIT EINEM
HIRNHOLZ HOBEL ENTFERNEN.

M Reinigen Sie die Fugen von Riickstanden und schleifen Sie sie wie folgt:

Ublicherweise verwendet man zum Fugenschleifen einen Excenter- oder
Handbandschleifer mit einer 100 mm breiten Basis und Silicium-Carbid-Band.
Die besten Ergebnisse erhdlt man mit Silizium-Carbid-Papier der Kérnung 100 oder 120.

Handbandschleifer:

Wenn Sie mit einem Bandschleifer arbeiten, halten Sie ihn flach zur Oberflache

und arbeiten Sie liber die Fuge hinaus. Halten Sie den Bandschleifer stdandig

in Bewegung, um Uberhitzung und Beschadigung zu vermeiden.

Arbeiten Sie mit groRer Sorgfalt, um das Corian® bei diesem Prozess nicht zu
beschadigen. Aufgrund der starken Staubentwicklung benétigt der Bandschleifer

eine Absaugvorrichtung, die den Staub direkt abzieht. Ein Bandschleifer hinterlasst auf
der Corian® Oberflache starke Schleifspuren, die mit Hilfe weiterer und feinerer
Schleifverfahren beseitigt werden kdnnen (siehe z.B. Exenterschleifer).

Gehen Sie fiir alle tibrigen Fugen nach dem gleichen Verfahren vor.

Excenterschleifer:

Alternativ kdnnen Sie auch einen Excenterschleifer mit Silicium-Carbid-Papier

der Kdrnung 120 P oder 120 Micron verwenden, um den {iberschiissigen Fugenklebstoff
flachenbiindig abzutragen.

Generell gilt: Ein Excenterschleifer arbeitet schneller und effizienter

als ein Handbandschleifer.

Abb. 14:
EXCENTERSCHLEIFER




Reinigen Sie die Oberflache mit einem feuchten Tuch um vorherige Schleifriickstdande
zu entfernen. Gehen Sie anschlieBend nach Punkt 1 oder 2 vor :

1. Schleifen Sie mit Micron-Scheiben, nehmen Sie 100, 60 — 30 und schleifen Sie den
Fugenbereich noch einmal.

2. Schleifen Sie mit Silicium-Carbid-Papier, nehmen Sie 150, 220 — 360 und schleifen Sie
den Fugenbereich noch einmal.

Reinigen Sie die Oberflache zwischen den einzelnen Durchgadngen des Schleifprozesses.

Anmerkung:

Bei den Unifarben wird der Schleifprozess mit einem roten Scotch-Brite™ 7447 Scheuerschwamm von
3M™ Scotch® abgeschlossen. Strukturierte Farben kénnen mit einem grauen Scotch-Brite™ 7448
Scheuerschwamm (3M™ Scotch®) oder einem Superpad S/G 600 (Jost) nachbearbeitet werden.

Weitere Informationen zu den Schleiftechniken finden Sie in unserer neuen Technischen Informationsschrift
zum Thema "Schleifen”. Diesen Text kénnen Sie entweder {iber
unsere zugangsgesicherte Website abrufen oder bei Inrem Corian® Lieferanten bestellen.

Um eine unregelmdfiige Patina zu vermeiden, muss zum Schluss die gesamte Arbeitsflache in den
Schleifprozess einbezogen werden.

D.14. BEFESTIGUNG VON CORIAN® ARBEITSPLATTEN AUF UNTERSCHRANKEN

W Bohren Sie Locher in die vorderen und hinteren Holme der Schrénke.
Nehmen Sie dazu einen HSS-Bohrer, der um 1 — 2 mm gréf3er ist als die Schrauben,
mit denen die Arbeitsplatte an die Unterschranke befestigt werden soll.

W Wahlen Sie Schrauben, die nicht durch die Unterkonstruktion der Corian® Arbeitsplatte
hindurchgehen und achten Sie darauf, die Schrauben nicht zu fest zu ziehen.

ES IST NICHT GESTATTET, DIREKT IN CORIAN® ZU SCHRAUBEN.
BEI ZUWIDERHANDLUNG ERLISCHT DIE DUPONT GARANTIE.

D.15. LOCHAUSSCHNITTE FUR ARMATUREN

Locher fiir Armaturen sollten vor der Installierung der Arbeitsflache ausgeschnitten
werden - falls Sie nicht ohnehin bereits im Verarbeitungsbetrieb angefertigt wurden.

Verwenden Sie dazu eine Frase mit einem scharfen grund- und seitenschneidenden
Karbid-Fraser und eine Schablone. Oder gebrauchen Sie einen Lochschneider.

UM SPANNUNGSSCHADEN ZU VERMEIDEN, SOLLTE DIE OBERE UND UNTERE KANTE GUT

GERUNDET ODER ZU EINEM 1,5 mm RADIUS GEFRAST WERDEN.
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D.16. FRASAUSSCHNITTE FUR KOCHFELDER

DuPont empfiehlt dringend, Frasausschnitte fiir Kochfelder im Verarbeitungsbetrieb
durchfiihren zu lassen. Fiir den Monteur ist es schwierig, die komplizierten Techniken
am Installationsort durchzufiihren.

Falls der Monteur jedoch keine Wahl hat und die Arbeit verrichtet werden muss,

sind folgende Verfahrensvorschriften einzuhalten:

A. Standardausschnitt fiir Kochfelder mit einem Eckenradius von mindestens 60 mm

1.

Wahlen Sie eine Befrasungsschablone in passender Grofe fiir das Kochfeld
und schneiden Sie durch das Corian® und die vorderen und hinteren Holme
der Unterkonstruktion. Fiir die Durchfiihrung des Ausschnitts benétigen

Sie eine Fiihrungshiilse, eine Frase mit einer Mindestleistung von 1600 W
und einen geraden 12 x 50 mm Frdser. Der Ausschnitt muss insgesamt

3 mm grofier sein als das Gehduse des Kochfelds.

Es ist unter Umstanden sinnvoll, zundchst durch das Corian® zu schneiden
und den Fraser dann durch den M.D.F. Unterrahmen zu fiihren.

. Nehmen Sie jetzt den speziellen Radiusfraser (Spitzen und Sockelradius 1,5mm).

Mit Hei3klebstoff befestigen Sie einen Streifen M.D.F. oder Sperrholz beidseits des
Ausschnitts und flachenbiindig zur gefrdasten Kante des Ausschnitts.

. Schleifen Sie die Kanten des Ausschnitts glatt. Achten Sie darauf, dass nach

dem Schleifen keine Kerben oder andere Unebenheiten bestehen bleiben.

. Bringen Sie reflektierendes Aluminiumband von 3M™ Scotch® an.

Lassen Sie rundum einen Mindestabstand von 3mm. Die Anbringung eines
Isolierbandes aus Kaowool™ darunter wird empfohlen.

. Schneiden Sie rund um Flansch oder Kochfeld {iberschiissige

Reste von reflektierendem 3M™ Scotch®-Aluminiumband ab.

Anmerkung: Bitte beachten Sie die nachstehende Abbildung.

B. Hochfestigkeitsausschnitt:
(Diese Methode muss fiir die Installation rechteckiger Kochfelder verwendet werden.)
(Eine detaillierte Erkldarung dieser Methode sowie Schablonen zum Ausdrucken finden
Sie auf unserer zugangsgeschiitzten Webseite www.corianenterprise.com; im

Verarbeitungshandbuch in Kapitel 8 “Ausschnitte in Corian

®” oder wenden Sie sich an

Ihren Corian® Lieferanten.)

1.

Der Ausschnitt muss mit einer Frase und einem scharfen geraden 10 — 12 mm
Karbid-Frasmesser vorgenommen werden. Dies ist das einzige Werkzeug,

das fiir dieses Verfahren empfohlen werden kann. Benutzen Sie immer die passende
Schablone fiir die jeweilige Flanschgrofie.

. Die Innenkanten miissen mit grofter Sorgfalt geschliffen werden,

um alle Ruckspuren zu entfernen. Die oberen und unteren Kanten miissen auf einen
Mindestradius von 1,5 mm geschliffen werden, bis sie rund und glatt sind.



3. Gehen Sie beim Schleifen der Ecken besonders sorgfiltig vor, denn sie sind
besonders empfindlich. Jede Ecke muss mit einem weiteren Corian® Stiick verstarkt
werden, das mit Corian® Fugenklebstoff angebracht wird. Lassen Sie einen
Mindestabstand von 3 — 6 mm zwischen dem Ausschnitt und dem elektrischen Gerat.
Falls moglich, sollte ein groRerer Abstand vorgesehen werden.

Details kdnnen Sie der nachstehenden Zeichnung entnehmen.

4. Das Band sollte dort auf der Arbeitsflache angebracht werden, wo der

Kochfeldflansch aufliegt.
Der Rest sollte in den Ausschnittbereich hinuntergeschoben werden.
Die Anbringung eines Isolierbandes aus Kaowool™ darunter wird empfohlen.

5. Alle vier Ecken sollten doppelt mit dem Band verstarkt werden.

Achten Sie dabei darauf, dass die Kanten immer iiberlappen.
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Anmerkung:

Hinter dem Kochfeld ist eine Mindestplattenbreite von somm erforderlich. Wird ein Corian® WAP hinter
einem Gas-Kochfeld installiert, ist ein 100 mm Abstand empfehlenswert. Dadurch werden gestalterische
Verdanderungen an den Unterschranken nétig. Fiir industrielle Kochbereiche und fiir Installationen,

die ein warmes Biiffet integrieren, wird Kaowool™ dringend empfohlen.

NUR WENN DAS KOCHFELD MIT EINER DER VORGESCHRIEBENEN METHODEN

ORDNUNGSGEMAS INSTALLIERT WURDE, IST DIE DUPONT GARANTIE GULTIG.
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Hinweis:
Fiir flachenbiindige Kochfelder gilt die DuPont Garantie nur, wenn folgende Richtlinien befolgt werden.

2mm flexibler
Silikon- oder Schaumstoffklebeband

PU-Klebstoff \ (wird vom Kochfeldhersteller mitgeliefert)
CORIAN® '/
J
( <( K/( Abb. 16:
e KOCHFELD FLACHENBUNDIG
P EINGEBAUTES KOCHFELD
Leitfdhiges
Aluminiumband von —»
3M™ Scotch®
Stiitzkonstruktion aus Holz

oder Sperrholz, an der
Schrankinnenseite befestigt
Abstand zwischen Corian® und
dem Kochfeld: 2mm.

1. Der Ausschnitt muss mit einer Frase und einem scharfen geraden 10-12mm Karbid-
Frasmesser vorgenommen werden. Fiir dieses Verfahren kann kein anderes Werkzeug
empfohlen werden. Benutzen Sie immer eine passende Schablone, um einen Ausschnitt
vorzunehmen, der 2mm grofer ist, als der Gerateumfang.

2. Schleifen Sie sorgfdltig alle Innenkanten, um Ruckspuren zu beseitigen. Die Ober-
und Unterkanten miissen auf einen Mindestradius von 1,smm geschliffen werden,
bis sie gerundet und glatt sind.

3. Der Eckenbereich ist besonders empfindlich, gehen Sie beim Schleifen der Ecken mit
grof3er Sorgfalt vor. Lassen Sie einen Mindestabstand von 3-6mm zwischen dem
Ausschnitt und dem zu installierenden Gerat. Falls méglich, sollte ein groBerer Abstand
vorgesehen werden.

4. Fixieren Sie die Holz- oder Sperrholzstiitzen, die an den Schrankinnenseiten und
aneinander befestigt sind. Schiitzen Sie die Stiitzkonstruktion mit reflektierendem
Aluminiumband von 3M™ Scotch®.

5. Bringen Sie das Schaumstoffklebeband des Kochfeldherstellers an und zentrieren
Sie das Gerat im Ausschnitt. Tragen Sie 2mm flexiblen Silikon- oder PU-Klebstoff auf.

Ein Kochfeld installieren:
W Zentrieren Sie das Kochfeld in den Ausschnitt.
B Priifen Sie, ob das erforderliche Isolierungsmaterial angebracht wurde.
B [nstallieren Sie das Kochfeld wie in der Installationsanweisung
des Herstellers beschrieben.

Nach Mdglichkeit sollten Sie das Kochfeld mit einem durchgehenden Silikon-Dichtungswulst
an der Corian® Arbeitsplatte befestigen. Ist dies nicht méglich, befestigen Sie das Gerat an
der Unterkonstruktion. Ziehen Sie dabei die Einspannstellen nicht zu fest an und drehen
Sie keine Schrauben direkt in das Corian®.

Anmerkung:
Wird nach der Installation des Kochfelds eine Ausschnittmodifikation durch eine nicht autorisierte Person
vorgenommen, konnen die Garantieanspriiche ihre Giiltigkeit verlieren.



D.17. UBERPRUFEN UND AUFRAUMEN

Um kleinere Kratzer zu entfernen, schleifen Sie noch einmal mit einem Excenterschleifer
und den entsprechenden Schleifscheiben nach. Falls nétig, polieren Sie die gesamte
Oberflache mit einem Scotch-Brite™ Scheuerschwamm oder einem Superpad S/G (J6st),
um ein einheitliches Oberflachenbild zu erhalten.

Ubergeben Sie das vom Verarbeiter mitgelieferte Ausschnittstiick entweder dem Kunden
oder arbeiten Sie es so in die Installation ein, dass es zu einem spdteren Zeitpunkt fiir

Reparaturen wieder entnommen werden kann.

Raumen Sie den Installationsort griindlich auf und beseitigen Sie den Staub.

D.18. PFLEGEHINWEISE FUR DEN KUNDEN

Zeigen Sie dem Kunden personlich, wie man mit einem sanften Scheuerpulver oder einem
milden Fliissigreiniger mit Scheuerpartikeln Gebrauchsspuren mit kreisenden
Bewegungen entfernen kann.

Ubergeben Sie die Broschiire "Gebrauch & Pflege".

E. GARANTIE-INFORMATIONEN

DuPont gewahrt zwei Arten von Garantieschutz fiir Corian®: Eine beschréankte Produkt-
und Installationsgarantie.

Die beschrankte Produktgarantie gilt standardméfig fiir alle Corian® Produkte
und sichert den Kunden bis zu 10 Jahre nach dem Kauf gegen Materialfehler ab.

Ein hoheres Sicherheitsniveau bietet die begrenzte 10-Jahres-Installationsgarantie.
Sie gilt nur, wenn die Verarbeitung und Installation durch ein Mitglied des

Corian® Quality Network vorgenommen wurde. Diese begrenzte Installationsgarantie
erweitert die Produktgarantie und sichert den Kunden gegen Fehler in Verarbeitung
und Installation des fertigen Produktes ab.

Bitte entnehmen Sie die vollstandigen Informationen zur beschrankten Produkt- und

Installationsgarantie der Verarbeiterbroschiire in ihrer jeweils giiltigen Fassung.
Weitere Informationen erhalten Sie bei lhrem autorisierten Vertriebspartner vor Ort.
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